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Permet un passage précis

SERIE , « Elimine le colmatage PANNEAUX « Elimine le colmatage ’ ’ ‘ CARREE > DIMENSIONS DES
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Type d’ouverture carrée pour

les applications les plus lourdes
(4 fois plus résistante aux impacts
que les toiles tissées simple)

Pour les matériaux ronds
ou cubiques, ou lorsqu’une
granulométrie moins précise

W est permise
W Maximise la surface de passant

Pour les matériaux lourds

et les impacts importants
Absorbe mieux les chocs et
supprime l'effet de rebond

Permet un passage précis

Idéales pour les applications des
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TENSIONNEE MODULAIRES | Réduit les fines coat, un débit 50 % supérieur aux
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OUVERTURES S > DIMENSIONS DES perforées)
28.6 mm-101.6 mm OUVERTURES > DIMENSIONS DES
(1.125" - 4) > 1.5mm-40mm OUVERTURES
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Pour les ouvertures inférieures
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Présente une surface d’ouverture
supérieure aux ouvertures carrées
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Remplace les filtres a petites
mailles pour diminuer les
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SERIE |, problémes de colmatage 1 Insertfileté Barre aencliqueter —
TENSIONNEE s DIMENSIONS DES ;,\)AoAu)Elcadres de panneaux pour panneaux rainurés
T OUVERTURES
2 Goupille atéte 23 mm

> 0.5mm-50.8mm pour panneaux de 30 mm

(0.020" -2") d’épaisseur > % : :
3 Goupille a téte 23 mm ’ _
pour panneaux de 40 mm 4 ¥
d’épaisseur 1

« Pour le dessablage et la 4 Goupille a téte 23 mm 2

réduction des fines grace pour panneaux de 50 mm 3
— 4 une ouverture maximale d’épaisseur
[— « Dure plus longtemps qu’une toile 5 Ptt)ugll%gour goupilles 4 - -
de type «corde de piano» tout en atéte 33 mm
SERIE respectant la granulométrie 6 Goupille 4 téte 33 mm 5 REDU’SEZ Vas COUTS ET
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et le terreau d’épaisseur 6 TEMPS D ARRET

> SURMESURE SELON 7 Goupille a téte 33 mm
LAPPLICATION pour panneaux de 40 mm 7

> Dés0.8 mm d'épaisseur

(0.031")
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> Evaluation des performances de criblage pour optimiser R //
la productiviteé.
> Formation en milieu de travail sur lentretien des cribles. [ 16124
Imprimé au Canada
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